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PLANTA DE COMPOSTAJE DE ALHENDIN (GRANADA)

1.INTRODUCCION

La planta de recuperacioén y compostaje ubicada en el término municipal de
Alhendin se encuentra integrada dentro del Plan Director Provincial de Gestion de
Residuos Solidos Urbanos de la Provincia de Granada, que a su vez esta integrado
en el Plan Director Territorial de R.S.U.de Andalucia.

El Plan Director Provincial de Granada sufre una importante evolucién sectorial
y de tratamiento entre el afio 1987 y el 1995, concluyendo en la sectorizacion y tra-
tamiento actual.

En la actualidad la gestion de los R.S.U. de la Provincia de Granada, esta secto-
rizada en el Sector Norte y el Sur siendo el tratamiento en ambos la recuperacion,
compostaje y vertido controlado del rechazo.

El plan ademas de la planta de recuperacion y compostaje de Alhendin, con-
templa otra planta de recuperacion y compostaje, situada en el término municipal
de Veélez de Benaudalla. Prevé también diez Estaciones de Transferencia ubicadas
en: Granada, Alhama, Almuniécar, Baza, Cadiar, Guadix, Huéscar, Iznalloz, Loja y
Montefrio; solo la de Granada esta pendiente de su construccién.

Se ha optado por estos sistemas mixtos de reciclajes y vertidos controlados a
la vista de la realidad socioeconémica y las exigencias medioambientales de la
Provincia de Granada tras un amplio debate con todos los sectores politicos y so-
ciales.

Con estas plantas y vertederos de apoyo, se pretende por una parte reciclar y
recuperar los recursos propios y depositar controladamente los rechazos o resi-
duos no recuperables y por otra compatibilizarlas con otras acciones de reciclado
como la recogida selectiva de los residuos.

La planta de Vélez de Benaudalla procesa los residuos procedentes de las
comarcas de Costa y Alpujarra ( PT.de Almunécar y PT.de Cadiar) y la de Alhendin
procesa los residuos procedentes del resto de la provincia:

En la planta de Alhendin en la actualidad esta dando servicio a una poblacion
de 672.535 habitantes, con una produccién anual de 310.582 Tn de R.S.U. lo que
equivale a una produccion de 1,27 Kg/hab. Dia.

Produccion anual actual de RS.U.: 310.582 Tm/ano
Produccion diaria actual de R.S.U.: 850 Tm/dia
Prevision de produccion anual a 25 anos: 382.015 Tm/ano
(Incremento anual 0,92%)

Prevision de produccién diaria a 25 anos: 1.047 Tm/dia

Los criterios basicos de partida y necesarios de valoracion técnico-econémica
son:
* El méximo aprovechamiento de los recursos contenidos en los residuos, crite-
rio exigido sociolégica e internacionalmente.
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* Minima afeccién al medio y al personal mediante utilizacion de adecuada
metodologia y tecnologia, que conlleve a buen sistema de explotacién y con-
trol del riesgo de afecciones tedricas.

* Viabilidad econémica del sistema elegido, de forma que sea posible la finan-
ciacion del servicio a costos soportables.

2. ANALISIS COMPARATIVO DE SOLUCIONES POSIBLES

Para el estudio, analisis y valoracion de alternativas necesarias para definir el
sistema propuesto, se parte de los tres sistemas basicos y sus combinaciones o sis-
temas mixtos:

SisTemas BAsicos SisTEMAS MixTos

Vertidos Controlados Reciclaje + Valorizacion energética + vertido controlado
Reciclaje Valorizacion energética + vertido controlado
Valorizacion energética Reciclaje + vertido controlado

La eleccion del sistema se realiza con una valoracién de las distintas soluciones

teniendo en cuenta lo siguiente:

» Todos los sistemas son, en principio, adecuados para el tratamiento de los resi-
duos, siempre que se lleven a cabo con la tecnologia precisa para evitar afec-
ciones al medio y a las personas.

* Ningun sistema es con criterios absolutos mejor que otro; cada uno tiene sus
ventajas y sus inconvenientes.

* Laidoneidad de un sistema esté asociada a la realidad local del medio fisico y
socioeconomico de la zona y de la politica del servicio de tratamiento de resi-
duos que se pretenda llevar.

* Los distintos sistemas no pueden ser totalmente comparables entre ellos e in-
cluso un mismo sistema no es comparable con el funcionamiento en otras
areas.

De lo expuesto y aplicando los criterios basicos de partida a cada posible solu-

cion se deduce lo siguiente:

1°.- Reciclaje + Valorizaciéon energética + Vertido Controlado.

El sistema mixto de reciclaje mas valorizacion energética de rechazos y vertido
controlado de las escorias y cenizas, es el sistema de tratamiento mas diversifica-
do y complejo, respondiendo a un maximalismo que se considera improcedente
por motivos de su aceptacion actual. Supondria llegar a él de forma instantanea, y
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no por evolucion escalonada a través de los distintos sistemas, solucion que en un
futuro puede llegarse a considerar con criterios de viabilidad econémica.

Asi mismo al considerarse el reciclaje previo de la materia organica, la ausencia
de este componente, (y por tanto de la parte humeda), resulta que la capacidad
calorifica total del rechazo de una planta de reciclaje es incluso superior al de la
totalidad del producto bruto, por lo que a efectos de incineracion con recupera-
cion de calor, es susceptible de recuperar mas energia quemando tal solo el recha-
zo que haciendo lo propio con los residuos brutos, mientras que todo el equipa-
miento de manipulacién de residuos y sélidos tan solo estarian disenados para
incinerar el 40 6 50% de la masa. El PCI (poder calorifico inferior) de los R.S.U. bru-
tos esta alrededor de las 1.500 kcal/kg en tanto que los del rechazo de las plantas
de reciclaje lo estan entre 3.500 a 4.000 kcal/kg.

El maximalismo total de este sistema lo encontramos en el reciclaje y valoriza-
cién energética del rechazo en el horno de cementera. Con ello eliminamos la
necesidad de vertedero controlados para cenizas y escorias. Este sistema requiere
un consenso politico social y privado.

2°.- Valorizacion energética + Vertido Controlado

La valorizacion del R.S.U. brutos mas vertidos controlados de escorias y cenizas,
ademas de lo expuesto anteriormente sobre las ventajas de incineraciéon de recha-
zos frente a R.S.U. brutos, se llega a las siguientes conclusiones:

« El sistema elegido es complementario, continuacion y potenciacion de la re-
cogida selectiva, la cual es una practica social existente, que supone una par-
ticipacion de la colectividad en la gestion de los residuos y su incidencia en el
medio ambiente. El nivel de sensibilidad medioambiental de la sociedad au-
menta con el reciclaje y disminuye con la incineracion.

* Ecoldgica y econémicamente es mas positivo, reutilizar papel, carton, plastico,
etc....que quemarlos. Si bien con la incineracién con aprovechamiento energé-
tico se obtiene de forma directa energia, con el reciclaje se ahorra de forma indi-
recta energia al reutilizar muchos materiales, con su incorporacién de nuevo al
ciclo produccion-consumo sin la fraccion de costo energético de fabricacion.

« En la incineracién, aunque se dispone de tecnologia de control de emision de
las sustancias contaminantes atmosféricas, esto es siempre con un costo eco-
némico de las medidas a adoptar superior al del sistema de reciclaje con ver-
tido controlado, comparandolo desde el punto de vista de obtencién de una
situacion de calidad ambiental analoga.

3°.- Reciclaje + Vertido Controlado
+ En cuanto a la afeccion al medio, con este sistema el control del riesgo se cen-

tra en la idoneidad de su emplazamiento y la aplicacién de medidas correcto-
ras que eliminen las afecciones.
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* La recuperacion de subproductos utiles para su reciclado, como son: papel,
carton, plasticos, vidrio, chatarra de aluminio y hierro, envases.

* Se considera como el principal justificante de la solucién adoptada la existen-
cia de un mercado importante en el compost dado que todos los cultivos exi-
gen, en un proceso de mayor produccion un incremento de los niveles nutri-
tivos, lo que se logra principalmente con abonos organicos. Estas necesidades
aumentan con la intensidad de los cultivos: en los de regadio son elevados,
mayores en los de huerta y alcanza los indices mas altos en cultivos protegi-
dos y en invernaderos.

La materia organica origina en el suelo unos efectos con repercusién agrono-
mica de gran interés, con mejoras de las propiedades quimicas, fisicas y biologicas.

3.DESCRIPCION DEL PROCESO ELEGIDO (RECICLAJE + VERTIDO CONTROLADO)

El sistema elegido para el tratamiento de los residuos sélidos urbanos tiene el
objetivo del aprovechamiento mas adecuado de estos residuos, conforme a las
normas U.E. estatrales y andaluzas.

Se parte de unas exigencias basicas, que son las de no contaminar el medio
ambiente y obtener la méaxima recuperacion de las materias primas, recursos o
materiales reutilizables contenidos en los residuos. Bajo estas exigencias se deter-
minan unos objetivos o prioridades principales:

* Control de la produccion de residuos. Recogida selectiva de los residuos pro-

ducidos.

* Recuperacion y reciclado de los recursos existentes en los residuos.

* Realizar el vertido de los rechazos y residuos no recuperables, sin afecciones

al medio.

Las plantas de compostaje tienen como objeto el aprovechamiento de la ma-
teria organica contenida en los residuos sélidos urbanos para obtener un pro-
ducto final de gran interés para la agricultura: el compost y la recuperacion de
algunos subproductos: papel, vidrio, plastico, envases, productos férricos y alu-
minio que se pueden reciclar para la obtencion de numerosos productos de
consumo.

La tecnologia de una planta de fabricacién de compost consiste en una sepa-
racion mecanica y/o manual de los componentes de los residuos sélidos urbanos:
y una posterior fermentacion natural de la materia organica con ayuda de actua-
ciones de volteo y humificacion.

Posteriormente se procede al afinado del compuesto obtenido para conseguir
la granulometria deseada. Una posterior separacién automatica de los productos
inertes, posibilita la obtencién de un compost fino, de calidad y sin elementos no
deseables (ceramica, vidrio, metales, plasticos, etc. ...).
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El proceso de tratamiento de residuos sélidos urbanos es el siguiente: Los vehi-
culos de recogida de los residuos municipales, o los procedentes de las plantas de
transferencia, después de ser pesados, descargan en los fosos de recepcion. Desde
alli son transportados mediante un puente-gria con pulpo a los alimentadores
para depositar los residuos en las cintas de triaje de voluminosos. Una vez realiza-
do el triaje primario, el residuo pasa por los tromeles de cribado, donde es separa-
da la fraccion orgénica de la no utilizable para la fabricacion del compost.

De los cribados del tromel mediante electroimanes se separan los férricos de la
materia organica y ésta pasa al parque de fermentacion, donde se produce la
homogeneizacion, y fermentacion de compost.

La materia organica es depositada en el parque de fermentacion mediante
cinta con descargador movil (Tripper) para la realizacion de los montones prima-
rios de materia organica a fermentar. Estos montones primarios se trasladaran
lateralmente por medio de equipo de volteo hasta su posicion adecuada en la era.
Un volteo adecuado con una aireacion eficaz impide la formacién de malos olores
al realizar una homogeneizacion del material y de la fermentacion, produciendo la
evaporacion de todos los lixiviados que pudiera haber en la planta, creando inclu-
so la necesidad de humedecer la masa a fermentar para alcanzar el grado 6ptimo
de la misma.

La fraccion no cribada es transportada hasta la nave del triaje secundario donde
seran recuperados productos comercializables: plastico, cartén, vidrio, envases.
Mediante un separador magnético se extrae la chatarra férrica y el producto no
recuperado pasa a la prensa embaladora del rechazo, transportandose en camion
la balas hasta vertedero de alta densidad. Existe un sistema de salida de rechazos
en caso de averia de la presa, que consiste en la carga del rechazo en camion para
su transporte a vertedero controlado por medio de una cinta reversible.

Una vez producida la fermentacién de la materia organica (aproximadamente
8 semanas) el compost es conducido a las instalaciones de afinado y maduracion.
Después de sufrir un nuevo cribado de tamiz fino se procede al deschinado del
producto, en el que se separan los productos inertes, vidrio, ceramica y otros com-
ponentes duros. El compost resultante pasa a era de maduracion, en la que se pro-
duce la estabilizacién de la fermentacion, y posteriormente se comercializa.

4.DESCRIPCION DE INSTALACIONES Y AREAS COLINDANTES
4.1.UBICACION

En la ubicacién de la Planta de Tratamiento de Residuos Sélidos de Loma de
Manzanares, se han considerado criterios de tipo medioambientales y de tipo eco-
némico:

« Situacion estratégica de las poblaciones productoras de los R.S.U., mante-

niéndose fuera de las zonas de influencia de los nucleos urbanos y de los es-
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pacios naturales protegidos. Con el fin de abaratar los constes de transporte
se construyen diez estaciones de trasferencia.

- Instalacion en terrenos con una hidrogeologia apropiada, impermeables o de
baja permeabilidad ( arcillas y margas ) y con ausencia de acuiferos de enti-
dad.

« Dar cobertura a una poblacién minima de 100000 hab.

- Tener asegurada la salida comercial del compost en un radio de 100 Km, y de
los demas productos recuperados.

4.2.PLANTA DE CLASIFICACION Y COMPOSTAJE

Esta constituida por dos lineas de tratamiento de gruesos de 26 Tn/h y una
linea de afino de 18 Tm/h. Con las toneladas de tratamiento actuales es necesario
3 turnos de 6 horas en las dos lineas de tratamiento de gruesos y dos turnos de 7
horas en la linea de afino de compost.

Comprende las siguientes zonas:

- Zona de recepcidn, control y pesaje, situada en la entrada de la planta, donde

se ubican la bascula puente y la caseta del basculista. Superficie: 500 m2.

« Zona de administracion, donde se ubica el edificio de gestion y administra-
cion de la planta, y los aparcamientos. Superficie: 800 m2.

« Zona de maniobra y descarga, con fosos de descarga, alimentacion, puente
grua, pulpo y cabinas de operador. Superficie: 2.800 m2.

- Zona de tratamiento con naves de clasificacion y seleccion. Estan comprendi-
das en esta zona el tanque de agua y el centro de transformacion. Superficie:
7.800 m2.

+ Zona de fermentacion. Sistema de fermentacion aerobia mediante aireacion
con volteadora autébnoma. Superficie: 29.000 m2.

» Zona de afino de compost. Superficie: 4.300 m2.

- Zona de maduracién y almacenamiento de compost para 6 meses de pro-
duccién del compost comercial. Superficie: 7.400 m2.

« Zona de instalaciones auxiliares en las que se ubican el edificio de servicios de
personal, las naves de hangar y taller-almacén, el lavadero de maquinas y el
surtidor de gas-oil. Superficie: 5.300 m2.

Superficie total de la planta incluyendo viales, zonas ajardinadas, balsas de lixi-
viados, etc., 75.000 m2.
4.3.VERTEDERO CONTROLADO DE RECHAZOS

En la actualidad se dispone de la superficie de terreno necesaria para un verte-
dero de alta densidad por medio de balas, con una duracién de 15 anos, siendo
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necesaria la adquisicion de una superficie mayor para alcanzar la capacidad de 25
anos.

Con el fin de acondicionar el sustrato del vaso de vertido a la ultima Propuesta
de Directiva del Consejo de las Comunidades Europeas relativa al vertido de
Residuos de 5 de marzo de 1997, se configura una barrera mixta, que incorpora
una barrera geologica artificial y otra sintética, ambas en contacto directo.

La barrera esta constituida por:

Barrera geoldgica artificial, colocada sobre el fondo de la excavacion del vaso
de vertido, constituida por 50 cm de material de baja permeabilidad compactada
al 95 % PN. La barrera sintética, colocada sobre la anterior esta constituida por una
lamina plastica de polietileno de alta densidad de 2 mm de espesor. El volumen
del deposito es de 2,14 x 106 m3.

5.BALANCE DE MASAS.ESQUEMA

El balance de masas previsto para la Planta de Alhendin es el siguiente:

CompOsICION %
(Antes de tratamiento) 100,00
M.O. 44,86
Metales férreos 3,58
Metales no férricos 0,75
Papel y cartén 17,45
Plasticos 8,95
Vidrio 0,73
Madera 7.77
Textiles 0,82
Gomas y caucho 0,09
Pilas y baterias 3,82
Varios

(Después del tratamiento) 100,00
Monstruos 0,40
Chatarra férrica 1,30
Papel y carton 1,70
Plasticos 0,70
Vidrio 0,76
Aluminio 0,00
Rechazo (G) 41,16
Producto fermentacion 53,98
Pérdidas 24,51
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=
ComPOSICION %
Afino 29,47
Rechazo (A) 18,01
Compost 11,46
RECHAZO TOTAL 59,57

6. DESCRIPCION DE LAS OBRAS EJECUTADAS

La planta de tratamiento de R.S.U. de Loma de Manzanares se encuentra ubi-
cada en el TM.de Alhendin, en la cabecera de un barranco subsidiario situado en
la margen derecha del Arroyo Frantillin.

El caudal aportado por la cuenca del citado barranco es de 23 m3/seq., siendo
necesaria la ejecucion de un canal en seccion trapezoidal revestido de hormigon
proyectado para el desvio de las aguas pluviales con juntas de dilatacion imper-
meabilizada cada 10 m.

Para la ejecucion de la explanacién fue necesario un movimiento de tierras que
se cuantifica en 70000 m2 de desbroce, 71210 m3 de excavacion en desmonte,
28098 m3 de formacion de terraplén.

El parque de fermentacion tiene una superficie de 29350 m2.y esta constitui-
do por un pavimento rigido con una base de zahorra natural compactada al 100%
P.M,y un firme de hormigén HP-40 con 15 cm. de espesor. Las juntas de dilatacion
se colocan cada 25 m2 con pasadores de 3f 20 por ml. Las de contraccion se reali-
zan por serrado a una profundidad minima de 3 cm, debilitdndose esta con un
perfil de madera colocado en la base de la junta. En superficie se realiza un trata-
miento superficial por medio de fratasado con arido siliceo. Debido a la carencia
de agua para el curado del hormigén y al elevado nimero de horas de insolacién
en la época de ejecucidn de esta unidad, se utiliza para el curado un antisol con el
fin de evitar la desecacion prematura de la superficie.

Los foso de recepcion y zona de alimentacion estan constituidos con muros de
hormigoén armado de altura maxima de 10.98 m. y seccion variable. Se les coloca
juntas de contraccion cada 7 m.y de dilatacion cada 30 m. La estructura metalica
se apoya en pilares de hormigon que parten desde la losa de cimentacion hasta la
coronacion de los muros, construyéndose esta con pilares HEB y vigas aligeradas.
En esta estructura se apoya la viga carrilera del puente grua. Debido al alto conte-
nido de Yesos en el terreno, un 8 %, fue necesario el empleo de un hormigon sul-
forresistente en las losas de cimentacion y muros de contencion de tierras.
Durante la construccién aparecieron problemas muy diversos destacando la se-
gregacion de los hormigones, por lo que tras realizar un estudio detallado de la
dosificacion de este se requirié un hormigén con mayor docilidad para evitar la se-
gregacion al bombearse. Se encontraron grandes dificultades en la construccion
de una viga de 13 m de luz con un canto de 1 m de altura y 0.4 m de ancho, que
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sujeta la losa de transicion, teniendo que ser ejecutada in situ. Para la ejecucion se
han empleado 163000 Kgr de acero AEH-400N, 1200 m3 de H-200, 3500 m2 de en-
cofrados.

Los edificios de oficinas y servicios se resuelven por medio de estructuras por-
ticadas de hormigén armado con forjados unidireccional. El edificio de oficinas se
apoya sobre un terraplenado compactado al 95% PN con una losa de cimentacién
con el fin de evitar posibles asientos diferenciales. Para la ejecucion de la estructu-
ra se ha empleado 5040 Kg. de acero AEH-400N, 109.74 m3 de H-200.

Las estructuras de las nave hangar y almacén se resuelve con porticos de perfil
laminado articulados en cimentacion, con zapatas aisladas centradas arriostradas
en el perimetro. Para la ejecucion de estas estructuras se han empleado 26928 Kgr.
de acero A-42b, 8924 Kgr. de AEH-400, 64.47 m3 de H-200 sulforresistente.

Los edificios de triaje y de rechazos se construyen con pérticos de perfil lami-
nado de 12 m. de luz empotrados en cimentacion, estando constituida esta por
losa hormigonada in situ.

Las balsas de lixiviado se ejecutan excavadas con taludes 1/1, impermeabili-
zandose por medio de lamina de polietileno de alta densidad de 1.5 mm.de espe-
sor soldada por extrusion. Para evitar la rotura por punzonamiento de la ldmina se
coloca bajo esta un geotéxtil de 300 gr./m2.Con el fin de detectar posibles fugas
se construye un drenaje en la base de cada balsa, con unos piezometros para
observar la existencia de agua bajo la lamina. La zona donde se encuentran ubi-
cadas las balsas de lixiviado se aisla por medio de un cerramiento de 1.5 ms. de
altura. El volumen total a embalsar es de 2987 m3.

La red de agua del proceso, se ejecuta con conduccién de polietileno de alta
densidad por medio de uniones por termofusion, esta se abastece del deposito
cilindrico metalico como regulador de caudal y por medio de un bombeo se requ-
la la presion de servicio. Las tomas son blindadas tipo Barcelona.

La red de saneamiento se ejecuta en conduccion de PVC con tuberia reforzada
corrugada de doble pared.

La red de proteccion contra incendios se ejecuta en acero con uniones solda-
das. Esta esta dotada de un equipo de bombeo proyectado y ejecutado segtin la
normativa CEPREVEN y UNE 23500-90.

Los equipos mecanicos se ejecutan con un control exhaustivo en fabricacion, y
en montaje, realizandose en la actualidad las pruebas en vacio de la maquinaria.

Los terrenos en los que se encuentra ubicada la planta de tratamientos de resi-
duos solidos se cercan por medio de un cerramiento metalico de 2.5 m. de altura
acompanado de un cerramiento vegetal.

El vertedero controlado de rechazos es de alta densidad para balas de 1-1.2
t/m3.Este se proyecta y ejecuta conforme a la Directiva del Consejo de las Comu-
nidades Europeas de 5 de Marzo de 1997.Con el fin de impermeabilizar el vaso de
vertido hasta la impermeabilizacion exigida en la directiva mencionada se cons-
truye una barrera mixta constituida por 50 cm. de material arcilloso compactado
al 95% PN, una lamina de polietileno de alta densidad de 2mm de espesor soldada,
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un geotéxtil de 300 gr/m2 para evitar la rotura antipunzonamiento por las gravas
del drenaje existentes en la capa superior.

Durante la ejecucion de las obras se realiza un control exhaustivo de cada uni-
dad siguiendo un Plan de aseguramiento de la calidad y de supervision de la cali-
dad, cumpliéndose las especificaciones conforme a la normativa existente.

7.FICHA TECNICA

Promotor CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE
Proyectista EGMASA
Constructora EGMASA

Direccion de Obra
Asistencia Técnica a la Direccion de Obra

7.1 R.S.U.ATRATAR

CONSEJERIA DE MEDIO AMBIENTE
TECOA,S.L.

* Produccion anual actual de R.S.U.: 310.582 Tm/ano

* Produccion diaria actual de R.S.U.: 850 Tm/dia

* Prevision de produccion anual a 25 anos: 382.015 Tm/ano
(Incremento anual 0,92%)

* Prevision de produccion diaria a 25 anos: 1.047 Tm/dia

7.2 PRODUCTOS RECUPERADOS

Situacion actual

* Papel Cartén 1,7% 5.280 Tm/ano

* Férricos 1.3% 4.038 Tm/ano

* Plasticos 0,7% 2.174 Tm/ano

*Vidrio 0.76% 2.360 Tm/ano

* Compost 11,46% 35.593 Tm/ano

* A vertedero controlado 59% 185.013 Tm/ano

7.3 DESCRIPCION DE INSTALACIONES

« Zona recepcion, control y pesaje 500 m2
+ Zona administracion y aparcamientos 800 m2
* Zona maniobra, descarga y alimentacion 2.800 m2
« Zona tratamiento con naves de clasificacion y seleccion 7.800 m2
* Zona de fermentacion 29.000 m2
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+ Zona de afino de compost 4.300 m2
+ Zona de almacenamiento de compost 7.400 m2
« Zona de instalaciones auxiliares: Edificio de servicios,

nave hangar y taller-almacén, lavadero de maquinas,

surtidor degas-oil 5.300 m2
« Total superficie planta incluyendo viales, zonas ajardinadas,
balsa de lixiviados, etc 75.000 m2

«Vertedero controlado de alta densidad por balas:

Volumen vaso de vertido 2.144.113 m3
Impermeabilizacion del vaso con laminas
de polietileno de alta densidad de 1,5 mm 72.000 m2

7.4. EQUIPOS ELECTROMECANICOS

1 Bascula puente electrénica sobre foso de 60 Tm.

1 Puente griade 6,5T.

1 Pulpo electrohidraulico de 5 m3.

2 Alimentadores de laminas.

1 Alimentador dosificador de compost.

2 Cribas tromel de RS.U.

1 Criba tromel de afino compost.

2 Cintas de triaje primario de voluminosos.

2 Cintas bajo tromel de recogida de fraccion organica.

2 Cintas de apilado fraccion organica previo a fermentacion.
2 Cintas de transporte de rechazos de tromeles triaje.

2 Cintas de triaje secundario.

1 Cinta de recogida rechazos de triaje secundario.

1 Cinta de transporte de rechazos del proceso principal.
1 Cinta reversible-moévil carga rechazos sobre contenedor.
1 Cinta alimentacién tromel en afino.

1 Cinta transporte de compost tras separar por tamanos.
1 Cinta apilado compost afinado.

1 Cinta recogida rechazo del tromel en afino.

1 Cinta recogida rechazo en dechinadora.

1 Separacion densimétrica del compost con ciclon.

2 Separacion magnética linea de organicos.

2 Separacion magnética linea de inorganicos.

2 Cintas de distribucion (tripper).

1 Prensa de rechazos del proceso principal.
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7.5.PRESUPUESTO

7.5.1.Presupuesto E.M. y por Administracion

Explanacion y viales

Urbanizacion pavimentacion y drenajes
Balsas de lixiviados

Edificio recepcion O.C.y estructura
Edificio triaje O.C.y estructura

Edificio oficinas O.C.

Edificio servicios O.C.

Caseta basculista O.C.

Nave taller O.C.y estructura

Nave hangar O.C.y estructura
Cimentaciones y obras diversas
Estructuras y plataformas diversas
Equipos mecanicos suministro

Equipos mecanicos montaje

Red de agua y proteccion contra incendios
Electricidad

Surtidor combustible

Lavadero de maquinas

Vertedero de apoyo

Seguridad e higiene

Total presupuesto E.M.
5% Gastos generales
Total P.E.M. + Gastos generales
16% I.V.A
Total presupuesto por Administracion

7.5.2. Presupuesto invertido

Total presupuesto por Administracion
Ingenieria de proyecto

A.T.a la Direccion de Obra

Total presupuesto invertido

105,78 M pts.
261,45 M pts.
31,08 M pts.
137,81 M pts.
54,05 M pts.
15,18 M pts.
16,08 M pts.
3,07 M pts.
17,09 M pts.
10,78 M pts.
26,36 M pts.
15,01 M pts.
501,24 M pts.
34,12 M pts.
18,54 M pts.
93,22 M pts.
4,26 M pts.
1,38 M pts.
213,31 M pts.
4,95 M pts.

1.564,76 M pts.
78,24 M pts.
1.643,00 M pts.
262,88 M pts.
1.905,88 M pts.

1.905,88 M pts.
103,75 M pts.
24,00 M pts.
2.033,63 M pts.
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7.5.3. Presupuesto a invertir

Convenio Consejeria de Medio Ambiente

y Diputacién Provincial

(Ampliacién de vertedero de apoyo y ampliacion
de la capacidad de tratamiento de equipos)

7.5.4.Financiacion con fondos europeos

80% financiado con Fondos de Cohesion

400,00 M pts.

1.946,9 M pts.
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